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ОПРЕДЕЛЕНИЕ ОПРЕДЕЛЕНИЕ HAHAЗВЗВAHAHИЯИЯ КРАСКИКРАСКИ
(РАСПОЛОЖЕНИЕ НА КАНИСТРЕ)

HEMPADUR® : 

Эпоксид, модифицированный эпоксид 
(содержащий растворитель, без 
растворителя)

HEMPADUR 15570

GALVOSIL ® : 
Цинковый силикат

HEMPEL’S GALVOSIL 15710
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ОПРЕДЕЛЕНИЕ ОПРЕДЕЛЕНИЕ HAHAЗВЗВAHAHИЯИЯ КРАСКИКРАСКИ
(РАСПОЛОЖЕНИЕ НА КАНИСТРЕ)

HEMPADUR MASTIC® 45880 / 12170

ОСНОВАОСНОВА ОТВЕРДИТЕЛЬОТВЕРДИТЕЛЬ

КРАСККРАСКAA
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Подготовка краскиПодготовка краски

Механический миксер со штоками.

Перед использованием лакокрасочных материалов тщательно изучите 
технические описания продуктов, спецификацию и меры безопасности.
Необходимо проверить информацию на банке и убедиться, что:

марка краски и цвет правильные
при наличии номера продукта его номер соответствует спецификации
срок хранения не превышен
при использовании 2-х – компонентных продуктов пропорция смешивания 

должна соответствовать данным технического 
описания краски
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СОБЛЮДАЙ ПРАВИЛЬНОЕ СОБЛЮДАЙ ПРАВИЛЬНОЕ 
СООТНОШЕНИЕ СМЕШИВАНИЯСООТНОШЕНИЕ СМЕШИВАНИЯ !!

- При необходимости ознакомьтесь с 
описанием краски

СМЕШИВАЙ КРАСКУ ТЩАТЕЛЬНОСМЕШИВАЙ КРАСКУ ТЩАТЕЛЬНО !!

СМЕШИВАНИЕСМЕШИВАНИЕ
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O Слишком низкая = 

плохое распыление и 
большая склонность к 
стеканию
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Слишком высокая = 
заниженные свойства 
формирования плёнки и 
высокая склонность к 
сухому распылу

ТЕМПЕРАТУРА КРАСКИТЕМПЕРАТУРА КРАСКИ
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Должна быть между    
15°C и 25°C 

для оптимальных 
свойств нанесения

ТЕМПЕРАТУРА КРАСКИТЕМПЕРАТУРА КРАСКИ
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Макс.ТМС    
(мокрый 
слой)

Вязкость

ВОЗДЕЙСТВИЕ ТЕМПЕРАТУРЫВОЗДЕЙСТВИЕ ТЕМПЕРАТУРЫ
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Содержание сухого остатка - VS

VS = DFT
WFT

DFT = Толщина сухой плёнки WFT = Толщина мокрой плёнки

WFT

DFT

VS(%) = DFT(µm)
WFT(µm)

x 100

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА
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Дефиниции

Физико-химические особенности –– Содержание Содержание 
сухого остаткасухого остатка::

Содержание сухого остатка (VS) определяет процентное отношение:

Толщина плёнки DFT
Толщина покрытия WFT

Указанное отношение определяет соотношение между толщиной сухой 
и мокрой плёнки покрытия после нанесения, учитывая определённую 

толщину и нанесение в лабораторных условиях, когда потери не 
наблюдаются.
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РАСЧЁТЫ КОЛИЧЕСТВА КРАСОК

Толщина мокрой плёнки

для краски

HEMPADUR MASTIC 45880

DFT= 100 µм
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РАСЧЁТЫ КОЛИЧЕСТВА КРАСОК

Толщина сухой плёнки (µм.) x 100
Содержание сухого остатка (%)

130 µм

•VS = 77 % 

•DFT = 100 µм
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РАСЧЁТЫ КОЛИЧЕСТВА КРАСОК

Содержание сухого остатка

после растворения 5%

для краски

HEMPADUR MASTIC 45880
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РАСЧЁТЫ КОЛИЧЕСТВА КРАСОК

Содержание сухого остатка (%) x 100
100 + (%) растворение

73,3 %

•Начальное Содержание 

Сухого Остатка = 77 % 

•Растворение = 5 %
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1-КОМПОНЕНТНАЯ КРАСКА

· температура хранения 25C – 5 лет

· температура хранения 35C – 3 года

2-КОМПОНЕНТНАЯ КРАСКА

· температура хранения 25C – 3 года

· температура хранения 35C – 2 года
*) если производитель не указал иные сроки

СРОК  ХРАНЕНИЯ *)
СО ВРЕМЕНИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ


